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BESCHREIBUNG & ANWENDUNGEN

SAFECUT M 170 NT ist eine emulgierbare Flissigkeit, die in Wasser eine klarte Mikroemulsion bildet.

SAFECUT M 170 NT enthélt spezifische Additive basierend auf den neuesten Technologien und ist
formaldehydfrei. Es hat verbesserte Eigenschaften in Bezug auf Korrosion, Antischaum, Haltbarkeit und
extremen Druck.

SAFECUT M 170 NT wird aufgrund seiner geringen Schaumbildung auch fur den Einsatz in sehr weichem
Wasser empfohlen. Das Produkt liefert die besten Ergebnisse bei einer Wasserharte so niedrig wie 10 °dH.

SAFECUT M 170 NT wirde fir ein breites Spektrum entwickelt:

- Bearbeitungszentren, in denen die Einsatzgebiete sehr unterschiedlich sind.
- CNC-Drehmaschinen, auch fiir Rohlinge mit hoher Geschwindigkeit.

- Schneiden und Bohren.

- Konventionelle Maschinen, Drehmaschinen, Frdsmaschinen.

- Bearbeitung von Stahl sowie Stahllegierungen

VORTEILE

- Gute Kihl- und Schmiereigenschaften, die fir eine exzellente Schnittleistung und Werkzeugstandzeit sorgen
- Sehr gute Korrosionsschutzeigenschaften

- Freivon sekundaren Aminen, Nitriten, Phenolen, Schwefel, Chlor und Silikon, wodurch finanzielle Vorteile
entstehen, die auf weniger FlUssigkeitsentsorgung/-einkauf sowie einen sicheren Arbeitsplatz fir die
Mitarbeiter zuriickzufiihren sind

- Bemerkenswerte Stabilitdét ohne Formaldehyd
- Einsetzbar Uber einen breiten Wertebereich von Wasserharten
- Verstarkte Antischaumeigenschaften

- Entspricht der Spezifikation TRGS 611
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UMWELT, GESUNDHEIT & SICHERHEIT

Wir verweisen auf das Sicherheitsdatenblatt fiir weitere Informationen bezliglich der Handhabung und Lagerung
des Produktes, sowie die ndtigen Erste-Hilfe-MaBnahmen bei Unféllen.

Die Produktentsorgung nach Gebrauch muss in Ubereinstimmung mit den értlich geltenden Vorschriften zur
Altélentsorgung erfolgen. Bei Bedarf ist ein Sicherheitsdatenblatt auf Anfrage erhaltlich.

GEBRAUCH

Haltbarkeit & Lagerung:

Maximal 12 Monate ab Herstellungsdatum.
Vor Frost schiitzen und nicht warmer als 40°C lagern.

Dosierung:
Allgemeine Metallbearbeitung: 5 %
Schwere Metallbearbeitung: 8-10 %

Schleifen: 3-4 %

Vorbereitung der Emulsion:
GieBen Sie das Konzentrat immer in das Wasser und mischen Sie vorsichtig (die Mischung nur in einer
Richtung mischen und nicht umkehren). Wir empfehlen automatische Mischgeréate zur Herstellung einer
gleichbleibenden Emulsion.

Emulsionswartung:
Entfernen Sie Restdl, Metallspane oder andere Verunreinigungen von der Oberflache des Emulsionsbades.
Messen Sie die Konzentration des Emulsions periodisch mit einem Refraktometer. Achten Sie darauf, dass
die Konzentration nie unter 2% abfallt, um einen angemessenen Schutz gegen Korrosion und Bakterien zu
gewahrleisten.

Anmerkung/Hinweis:
Wir empfehlen, verschmutzte Bader mit GROTANOL SR2 zu reinigen. GROTANOL SR2 kann je nach
Verschmutzung des Vorratsbehélters verwendet werden. In der Regel zwischen 1 % und 4 % wassriger
Lésung. (= 1 bis 4 Liter GROTANOL SR2 pro 100 Liter Emulsion des Bades).
Das beste Reinigungsergebnis wird nach 3-5 Tagen erzielt.
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EIGENSCHAFTEN
EIGENSCHAFTEN EINHEITEN | METHODEN DURCHSCHNITTSWERTE
Viskositat des Konzentrats bei 40°C | mm?/s (cSt) NFT 60100 82
pH @ 5% im Wasser - NF T 90-008 9,6
Dichte bei 15°C kg/m3 NFT 60101 993
Kupferkorrosion - ASTM D 130 1b
Korrekturfaktor Refraktometer Koefficient - 1,7

Die Durchschnittswerte dienen nur zur Information.
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