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BESCHREIBUNG & ANWENDUNGEN

SAFECUT E 20 ist eine dinne Bearbeitungsemulsion. Sie ist formaldehydfrei, biologisch stabil, geruchlos und
sehr einfach handzuhaben.

Die Flissigkeit eignet sich hervorragend fur die Bearbeitung von Stahl und seinen Legierungen, sowie fir
Aluminium- und Kupferlegierungen.

SAFECUT E 20 zeichnet sich aus durch:

- Hohe KUhl- und Schmierleistung
- Schdumt nicht
- Korrosionsschutz ab 4 % in Wasser

VORTEILE
- SAFECUT E 20 enthalt kein Chlor, Nitrite oder Formaldehyd
- Hervorragende Standzeit des Werkzeuges und Oberflachenbehandlung
- Hervorragende Stabilitat
- Sehr gute Maschinenhygiene
- Kann sowohl auf einzelnen Artikeln als auch auf zentralen Installationen verwendet werden
- Sehr gute Antischaumeigenschaften

- Nachgewiesene Leistung bei der Bearbeitung verschiedener Stahlsorten

UMWELT, GESUNDHEIT & SICHERHEIT
Wir verweisen auf das Sicherheitsdatenblatt fiir weitere Informationen bezliglich der Handhabung und Lagerung
des Produktes, sowie die ndtigen Erste-Hilfe-MaBnahmen bei Unféllen.

Die Produktentsorgung nach Gebrauch muss in Ubereinstimmung mit den értlich geltenden Vorschriften zur
Altélentsorgung erfolgen. Bei Bedarf ist ein Sicherheitsdatenblatt auf Anfrage erhaltlich.
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GEBRAUCH

Haltbarkeit & Lagerung:

Maximal 12 Monate ab Herstellungsdatum.
Vor Frost schiitzen und nicht warmer als 40°C lagern.

Dosierung:
Allgemeine Metallbearbeitung: 5 %

Schwere Metallbearbeitung: 8-10 %

Vorbereitung der Emulsion:
GieBen Sie das Konzentrat immer in das Wasser und mischen Sie vorsichtig (die Mischung nur in einer
Richtung mischen und nicht umkehren). Wir empfehlen automatische Mischgeréate zur Herstellung einer
gleichbleibenden Emulsion.

Emulsionswartung:
Entfernen Sie Restdl, Metallspane oder andere Verunreinigungen von der Oberflache des Emulsionsbades.
Messen Sie die Konzentration des Emulsions periodisch mit einem Refraktometer. Achten Sie darauf, dass
die Konzentration nie unter 2% abfallt, um einen angemessenen Schutz gegen Korrosion und Bakterien zu
gewahrleisten.

Anmerkung/Hinweis:
Wir empfehlen, verschmutzte Bader mit GROTANOL SR2 zu reinigen. GROTANOL SR2 kann je nach
Verschmutzung des Vorratsbehélters verwendet werden. In der Regel zwischen 1 % und 4 % wassriger
Lésung. (= 1 bis 4 Liter GROTANOL SR2 pro 100 Liter Emulsion des Bades).
Das beste Reinigungsergebnis wird nach 3-5 Tagen erzielt.

EIGENSCHAFTEN
EIGENSCHAFTEN EINHEITEN | METHODEN DURCHSCHNITTSWERTE

Dichte bei 15°C kg/m3 NFT 60101 966

Kinematische Viskositat bei 40°C mm?2/s (cSt) NFT 60100 35

[mm2/s]

Flammpunkt °C NFT 60118 > 100

pH @ 5% im Wasser - NF T 90-008 9,5
Korrekturfaktor Refraktometer Koefficient - 1,25
Farbe - - Pink

Die Durchschnittswerte dienen nur zur Information.
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